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Eficiencia y seguridad a toda prueba.
Es un hecho.
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Eficiencia y seguridad a toda prucba.
Es un hecho.

En Villacero continuamos trabajando para
consolidarnos como lideres en los mercados que
atendemos, ofreciendo a nuestros clientes
productos y servicios que cumplan con los mas altos
estandares internacionales. Conscientes de este
compromiso, hemos incluido en nuestro portafolio la
Tuberia con Soldadura Helicoidal en didmetros
mayores, destinada principalmente a la conduccion
de agua, gas, aire, liquidos e hidrocarburos en
proyectos a gran escala.

Nuestra nueva planta ubicada en Pesqueria Nuevo
Ledn dedica su actividad a esta linea de productos
cuyos didmetros van desde 16 hasta 120 pulgadas,
con longitudes hasta de 16 metros en diferentes
acabados como: negro, recubierto exterior e interior.

Con un capital humano especializado y el respaldo
de la tecnologia de ultima generacion, la produccion
de esta planta da cumplimiento estricto, en cada
uno de sus procesos a los principales estandares de
los organismos nacionales e internacionales como
son: APl (American Petroleum Institute), ISO
(International Standard Organization), ASTM
(American Society for Testing and Materials),
AWWA (American Water Works Association), entre
otras.
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ESPECIFICACIONES
DE PRODUCCION

DIAMETROS:
16”-100” (406 - 2540 mm) Conduccioén
16”-120” (406 - 3048 mm) Estructural

ESPESOR DE PARED:
0.219”- 17 (5.6 - 25.4 mm)

LONGITUD:
Estandar maximo 16 mts.
Largos especiales.

MATERIA PRIMA:
Acero rolado en caliente

PROCESO DE SOLDADURA:
DSAW (Sumerged arc weld), soldadura
interna y externa por doble arco sumergido.

ESTANDARES DE
CALIDAD-PRODUCCION

ESTRUCTURAL:
ASTM A-283
ASTM A-252
ASTM A-1011 (SS)
ASTM A-1018 (SS)
ASTM A-572

PETROLEO Y GAS:

API 5L - PSL 1/ LICENCIA 5L-0831
ISO 3183

NRF-001-PEMEX

AGUA:
ANSI / AWWA C200

CONDUCCION DE
LIQUIDOS, GAS O VAPOR:
ASTM A-139 (NMX-B-183)
ASTM A-53 (NMX-B-177)

PRUEBAS PARA EL CONTROL DE
LA CALIDAD DE TUBERIA

MATERIA PRIMA Y PROCESO DE FABRICACION:

+ Anadlisis quimico del material

+ Pruebas de tension

* Prueba de doblez guiada

* Prueba de impacto (Charpy)

« DWTT (prueba de desgarramiento por caida de peso)
+ Pruebas de dureza

- Analisis metalografico

PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS:

+ Visual y dimensional

+ Prueba hidrostatica

+ Prueba de ultrasonido en linea

- Prueba radiografica

+ Prueba de ultrasonido manual

* Prueba de particulas magnéticas
* Prueba de liquidos penetrantes

PRUEBAS PARA EL CONTROL DE LA CALIDAD
DE RECUBRIMIENTO

- Holiday en linea y portatil

» Medicidon capa de recubrimiento
+ Inspeccion visual

+ Otras

ESTANDARES DE CALIDAD,
RECUBRIMIENTO Y REVESTIMIENTO

REVESTIMIENTO INTERIOR/EXTERIOR:
+ EPOXY:
ANSI / AWWA C-210

+ CEMENTO:
ANSI / AWWA C-205

RECUBRIMIENTO EXTERIOR:

- POLIETILENO:
ANSI / AWWA C-213 / AWWA C-214 / C-215 / DIN
30670

* POLIPROPILENO:
ANSI / AWWA C-213 / C-214 / C-215 / DIN30678

+ POLIURETANO:
ANSI / AWWA C-222

+ COAL-TAR (ALQUITRAN DE HULLA)
AWWA C-203

+ EPOXY:
ANSI| / AWWA C-210
NRF-026-PEMEX

USOS Y APLICACIONES DE LA TUBERIA

ESTRUCTURAL:
Pilotes, almacenaje de granos (silos), tanques para

transporte (pipas), soportes de anuncios panoramicos,

ornamentales, etc.

AGUA:
Drenaje, conduccion de agua potable, plantas
potabilizadoras de agua, plantas para tratamiento de

agua, descarga de aguas residuales, sistemas de riego, etc.

CONDUCCION:

Sistemas de tuberias de aire, extraccion de gases, aceite,

lineas de dragado, sistemas de bombeo, etc.

PETROLEO Y GAS:
Y otros hidrocarburos.
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VILLACERO

PROCESO DE PRODUCCION

Desenrollado Nivelado Corte de punta y cola Soldar punta y cola
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PROCESO DE RECUBRIMIENTO

FBE
Recubrimiento Prueba

Enfriamiento  Holiday

T

AAAAdA A Limpieza de

Extremos
Finales de
Tuberia

Limpieza con granalla Precalentamiento

Recubrimiento Recubrimiento de
del Adhesivo Polietileno/Polipropileno
Coal Tar/Cemento por interior



TABLA DE RANGOS DE PRODUCCION

Diametro Exterior

PESO (kg/m)

IN MM
55.3 63.1 77.6 93 | 108.2 115.8 123.3
62.3 711 875 | 104.8 | 1221 1306 | 1391
69.4 | 79.2 986 | 116.8 |136.0 | 1456 1551 | 1741 | 192.9
76.4 87.2 1087 | 1287 | 1500 | 160.5 1711 | 1921 | 2129 | 2337
83.5 95.3 n8.8 | 1407 | 163.9 175.5 1871 | 2101 | 2329 | 255.7
90.4 |[103.2 1286 | 1524 | 1776 | 190.2 | 2027 | 2277 | 2525 | 2773
97.4 m.2 1387 | 164.3 | 191.6 | 2052 | 2187 | 2457 | 2725 | 299.3
1045 | 119.3 1487 | 176.3 | 2055 | 2201 | 2347 | 2637 | 2925 | 3213 | 349.9
ms | 1273 158.8 | 188.2 | 2195 2351 | 2506 | 2817 | 3125 | 3433 | 373.9 | 4025
N85 | 135.3 168.9 | 200.2 | 2335 | 2501 | 266.6 | 299.6 | 3325 | 3653 | 398.9 |428.4
125.4 | 143.2 178.7 | 219 | 2471 | 2647 | 2823 | 3176 | 3521 | 386.9 | 4215 | 4538 | 556.6
1325 | 1513 188.8 | 2238 | 2611 279.7 | 2982 | 3353 | 3721 | 4089 | 4455 | 4798 | 5885
1395 | 159.3 198.9 | 235.8 | 2751 | 2947 | 3142 | 3532 | 3921 | 430.9 | 469.5 | 5057 | 6205
146.6 | 167.4 208.9 | 2477 | 289.0 | 3096 | 330.2 | 3712 | 4121 | 4529 | 4936 | 5316 | 652.4
175.4 219.0-{259.7 | 303.0- | 324.6 | 3462 | 389.2 | 4321 | 4749 | 5176 | 5575 | 684.4
183.3 2288 | 2714 | 3167 | 339.3 | 3618 | 406.8 | 4517 | 4965 | 5411 |5829 | 7157
191.4 238.9 | 2833 | 3306 | 3542 | 3778 | 4248 | 4717 | 5185 | 565.2 | 608.8 | 7476
205.8 259.0 | 3072 | 3586 | 384.2 | 409.7 | 4608 | 51.7 | 5625 | 613.2 |660.6 | 8.5
2691 | 319.2 | 3725 | 3991 | 4257 | 4788 | 5317 | 5845 | 6372 | 686.5 | 843.5
279.0 | 3309 | 3862 | 4138 | 4414 | 496.4 | 5513 | 6061 | 660.8 | 71.9 | 874.8
2991 | 354.8 | 4141 | 4437 | 4733 | 5324 | 5913 | 6501 | 708.8 | 763.7 | 9387
3787 | 4420 | 4737 | 5053 | 568.3 | 6313 | 6941 | 756.9 | 8155 | 1002.6
390.4 | 4557 | 4883 | 5209 | 586.0 | 650.9 | 7157 | 780.4 |840.9 | 1034
402.4 | 469.7 | 5033 | 536.9 | 604.0 | 670.9 | 737.7 | 804.4 | 866.8 | 1066
4263 | 4976 | 5332 | 568.8 | 639.9 | 7109 | 781.8 | 8255 | 9187 | mM30
4499 | 5253 | 562.9 | 600.5 | 6755 | 750.5 | 8253 | 900.0 |970.0 | 1193.0
4738 | 5532 | 592.8 | 6324 | 7.5 | 7905 | 869.4 | 9481 |1021.8 | 1256.9
4977 | 5811 6227 | 664.4 | 7475 | 8305 | 913.4 | 9961 |1073.6 | 1320.8
5214 | 6087 | 6524 | 696.0 | 7831 | 8701 | 957.0 |1043.7 |1124.9 | 1384.0
5333 | 6227 |667.344| 712.0 | 8011 | 8901 | 979.0 | 10677 |1150.8 | 1416.0
6823 | 7279 | 8191 | 9101 [1001.0 | 10917 | 1176.7 | 1447.9
759.6 | 8547 | 949.7 |1044.6 | 1039.3 |1228.0 | 1511.2
890.7 | 989.7 [1088.6 | 187.4 |1279.8 | 15751
926.6 | 1029.7 | 1132.6 | 1235.4 | 13317 | 1638.9
962.2 | 1069.3 | 1176.2 | 1283.0 [1383.0 | 1702.2
1109.3 |1220.2 | 1331.0 [1434.8 | 1766.1
1148.9 |1263.8 | 1378.3 | 14861 | 1829.4
1188.9 | 1307.8 | 1426.6 |1537.9 | 1893.2

Digmetros entre 100" y 120" sélo se fabrican en calidad estructural.

Solicitar a Division Comercial para dimensiones diferentes a esta tabla.




CARACTERISTICAS QUIMICAS Y FISICAS PARA LAS NORMAS DE TUBERIA
DE CONDUCCION, MECANICA Y/O ESTRUCTURAL

RESISTENCIA MECANICA, NORMA AWWA C200

040/V3.0

ASTM A-139 ASTM A-252
RESISTENCIA MiN A LA TENSION GRADO ABCDE GRADO 1,2,3
Mpa 205-360 205-310
KSI (Lb/in2) 30-52 30-45
Limite de Fluencia Min
Mpa 330-455 345-455
KSl (Lb/in2) 48-66 50-66
| ANALISIS QUIMICOS % MAX. ASTMA139 | AsTM A-252 |
Carbén 0.25-0.30 0.260
Manganeso 1.0-1.4 1.000
Fésforo 0.035 0.050
Azufre 0.035 0.035
RESISTENCIA MECANICA, NORMA API-5L-PSL-1, LICENCIA 5L-0831
| RESISTENCIAMIN ALATENSION  A(L210) | B(L245) |  X42(L290) | xass200 |  xs2ze0) |  xsewseo) | xes(Las0) |
Mpa 210 245 290 320 360 390 450
KSI (Lb/in2) 30.5 35.5 421 46.4 52.2 56.6 65.3
Limite de Fluencia Min
Mpa 335 415 415 435 460 490 535
KSI (Lb/in2) 48.6 60.2 60.2 63.1 66.7 711 77.6
| ANALISIS QuiMIcOos % MAX.  A210) |  B245) |  x42t290) |  x46(3200 |  xs20.360) | xse390) | x65(L450) |
Carbén 0.220 0.260 0.260 0.260 0.260 0.260 0.26
Manganeso 0.900 1.200 1.300 1.400 1.400 1.400 1.45
Fésforo 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030
Azufre 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030
Nota= La suma de Neobio, Vanadio y Titanio debe ser igual o menor a 0.15%.
S MATERIALES INDUSTRIALES DEL SURESTE, S.A. DEC.V.
Av. Hidalgo No. 511, Col. La libertad,
C.P. 72130, Puebla, Pue.
L Tel. (222) 141-3100
Fax. (222) 141-3106
ventasweb@materialesdelsureste.com
www.materialesdelsureste.com
CANCUTN MERIT».A MOMNTEREEY ORIZABA
Awv. Nichupte Lote 38 No. Int. 1 Calle &7 No. 652-A Por 84 y BB, Liman No. 2710, Col. Moderna Av. 5n Juan No. 45, Col. Unidn y Progreso,
Col. Region 251 C.P. 77536, Col. Centro, C.P. 9700, Merida, Yucatan, C.P. 64530, Monterrey Nuevo Ledn, C.P. 94450, Escamela, bataczoquitlan,
Cancun, Quntana Roo Tel. (938) 847-5794 Tel. [(999) 928-4536 Tel. (81) 8191-3030 Veracruz, Ver. Tel. [272) 721-1217

wentascancuni@materialesdelsureste.com merida@materialesdelsureste.com ventasmty @matenalesdelsureste.com orizaba@ materialesdelsureste.com



